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Description 1

1 Description

Dans ce manuel on décrit I'emploi de l'interface utilisateur, qui permet a I'opérateur de machine d'utiliser
toutes les fonctionnalités de I'application WSC.

En particulier, on va examiner toutes les opérations afin de :

o Editer et exécuter des listes de programmes.

Créer une disposition Traverses - Ventouses pour la liste a exécuter.

Afficher I'état de la machine, les erreurs éventuels et les cas d'urgence éventuels d'émergence.
Controler I'état des dispositifs principaux de la machine.

Envoyer des commandes a la machine.
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2.1

2.2

Outils de configuration de la machine

Avant d'expliquer I'environnement WSC, on doit décrire |'application nécessaire a la configuration de la
machine. La configuration de la machine est indispensable au fonctionnement du WSC méme.

. T.P.A. S.p.A. - DbConfEdit - (] pad

DbConfEdit
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Version Fichier=1, Release=380
Fenétre principale DbConfEdit

A travers cette application vous pouvez procéder avec la définition des dispositifs, dont la machine, que nous
voulons gérer dans |'unité de contrdole dans le WSC, se compose.

Pour chagque machine nous pouvons définir 3 macro groupes :

e Liste des Limites
e Liste des Axes
e Dispositifs

Liste des Limites

Les définitions des groupes de travail de la machine sont contenues dans cette section.

Pour chaque groupe de travail c'est nécessaire définir ses propres axes de travail (X, Y, Z, B, C) ; pour
chaque axe on doit définir des limites de mouvement, vitesse, accélération et décélération, en répétant les
mémes données dans le calibrage des axes en Albatros.

Liste des Axes

Dans cette section sont définies toutes les informations nécessaires aux modes d'affichage des cotes axes,
telles que I'unité de mesure, le nombre des décimaux. En ces configurations aussi, la cohérence avec les
paramétres configurés en Albatros est indispensable.
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3

2.3 Dispositifs

De fagon complétement similaire a ce qu'on a fait pour les axes, vous pouvez définir et gérer aussi d'autres
dispositifs physiques de la machine : Entrées/Sorties digitales, Sorties analogiques, Bit indicateur et

Commutateur indicateur, Variables.
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Configurations

Mentionnez la configuration de I'environnement de travail avant de décrire l'interface utilisateur du logiciel

d'application WSC.

Options

Grace au menu Options, la fenétre des parameétres est accessible. Elle se compose de trois sections :

e Parameétres Généraux
» Parametres de la Liste
e Parameétres de I'Etabli

Parametres Généraux

15 Configurations...

Généraux  |liste  Ftabli  Options bame d'outils

|:| Activer la communication avec programmes exterieurs

[ Activer fenétre avec Contrdle Manufacturer

Activer Police Axes Digital
Enregistrer Disposition Fenétres
[] Masquer Logo Personnalisé
[] Enregistrer ouverture Albatros
[ Activer Etabli 3D

[] HandWheel

| Microsaft Print to PDF

Menu Caractére

Modifier_

Couleurs Tableau de commande
Couleur Amiere-plan des Messages

Couleur Amiéreplan des Emeurs de cycle
Couleur Amiere-plan des Axes
Couleur des Chiffres décimaux des Axes

Couleur Bame de suivi

Printer Name

Paramétres par
défaut

Couleur Messages

4

Couleur Emeurs de cycle

4

Couleur Gradient Amiere-plan des Axes

Couleur Chiffres Cotes Axes

4

4

IEO0D

[ |

Fenétre des Parameétres Généraux

NNy o

Cette premiére section vous permet de configurer les caractéristiques générales de I'application, en
particulier I'aspect graphique de la fenétre principale et |'interaction du WSC avec d'autres environnements

logiciels.

4

4

4

4

Annuler
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Parametres de la Liste

85 Configurations... — O >

Généraux LUste  Fabli  Options bame d'outils

Couleurs Liste

Couleur Amiére-plan l:l N Couleur Texte - N
Couleur Amiére-plan en Exécution - N Couleur Texte en Exécution I:l N
Couleur Amiére-plan Niveau 2 l:l N Couleur Texte Niveau 2 - N
Couleur Amiere-plan Sélection - H Couleur Texte Sélectionné I:l N
Couleur Amere-plan Lignes Liste l:l N Couleur Texte Lignes Liste - N
Type Etabli

TwoXFields\With Y TWithout AT ~

Afficher Fenétre Zones

[ Enregistrer les Données du Panneau Martyr dans e Registre
[] Décalage Y inversé en zones en poussée

Caractére Liste

Paramétres par
Modifier_ défaut

Typologie Liste

Activer la vue horizontale des varables dans la liste

[ Activer la vue verticale des variables en liste

] Proposer demier chemin d'accés utilisé pour la sélection des programmes
] Enregistrer &tat des dispositifs dans |a liste

] Cortréler l'enregistrement des programmes

] Vemouiller les programmes pendant 'sxécution de la liste

[ DOuvrir automatiquement la demiére liste lors du démamrage du W5C

o

Fenétre Parameétres de la Liste

Cette section vous permet de configurer les caractéristiques générales de la liste, concernant les
configurations graphiques et la disposition de I'affichage de certaines données dans la méme liste.

Parameétres de I'Etabli

La gestion des paramétres de I'établi se compose de « Couleurs Etabli » et « Options dessin ».
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8- Configurations... — O x
Généraux Liste  Etabli  Options bame dioutils
Couleurs Btabli  Options dessin
Coleurs machine Couleurs panneatx
Aniére-Plan - Bords panneaus -
Zones |- Trous |\
Traverses L1~ Configuration fraise -
Vertouses - - Fraisages -
Origines ]~ Transparence Fraisages '
Bases de ventouses |- Usinages  lame LI
e ventouses - Transparence Usinages & lame '
Intérieur bases ventouses l:l |v Insertions - |'
Attaches vide - Cheville -
Gille du plan de travail quadrilé - Equerre de soutien -
Trous vide - Sélection Usinage I
Ventouse en dehors du vide I Usinages Passants H- O
Encosiements -
emmiex

Fenétre Paramétres de I'Etabli

Dans cette sous—section vous ne pouvez sélectionner que les couleurs employées par I'élément graphique
pendant I'affichage de I'établi de travail.
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i Configurations...

Généraux  Liste  Etabli Options bame d'outils

Couleurs Etabli  Options dessin

Ohjets Opérations

Dessiner panneax [ Aepliquer comection rayon outil

Dessiner ventouses AMficher Texture Panneau

Dessiner traverses [ Uste d'sffichage désactivée dans dessin

Dessiner origines
[J Dessiner attaches du vide
[] Remplissage vertouses
Diamétre references

Bord traverses
mm
® Simple () Double

Options tandem

[ Trous

[] Fraisages

[] Usinages & lame
[] Insertions

fi

Fenétre Paramétres de I'Etabli

Dans cette sous—section vous pouvez activer les éléments et programmer des caractéristiques que I'élément
graphique va dessiner pendant l'affichage de I'établi de travail.
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Options de la Barre d'Outils

o Configurations... — O >

Généraux Liste  Babli  Options bame d'outils

Visibilité boutons

b v | | &
Mesoer | | 0 o 0O | O
£ >

[1 Activer Tableau de commande
[] Désactiver Vue Etabli
[ Veérffier Liste de GPL

e

Fenétre Options de la Barre d'Outils

Dans cette section vous pouvez cacher de boutons de la barre du ruban ; aprés avoir masqué ces boutons,
leurs fonctionnalités ne seront plus disponibles dans le WSC.

3.2 Réglage de la zone virtuelle

Dans cette section c'est possible définir une série de champs virtuels, c'est a dire des champs avec un
décalage et par rapport a des champs normales avec de propriétés différentes, comme l'information du miroir
et des références en poussée ou en traction.
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Configuration Zones Virtuelles n
Mom du champ Champ similzire DécalageX Décalage Décalaged Zane Mirair Références Y sur Traction Références Réelles Wa
N_Field 0 0 0 O O O 101
£ >
Aouter igne Confimer Annuier

Fenétre du Champ Virtuel

3.3 Gestion champ « miroir »

Dans cette fenétre c'est possible désactiver la propriété « miroir » dans les zones, qui normalement
possedent cette propriété. Par exemple, c'est possible avoir une zone A normale.

Dézactivation Miroir n
Dézactivation Miroir
Champ Désactiver Miroir
| M
A
R
M1
Al
R1

Confimer
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Fenétre Gestion Champ « Miroir »
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4.1

Composition de l'interface graphique

La fenétre principale du WSC

Comme pour tous les programmes de la suite, I'unité de contréle WSC est caractérisée par une interface
graphique qui se compose de plusieurs zones.

1 - Barre du Titre : elle contient le nom du fichier ouvert dans la fenétre active, qui représente son titre et
des boutons.

2 - Barre des Commandes : elle contient tous les boutons pour I'immédiate sélection des fonctionnalités
du logiciel d'application.

3 - Barre d'Axes et de Dispositifs Principaux : elle contient |'affichage des cotes axes, des messages
d'erreur/alerte et des dispositifs principaux de la machine. De la vous pouvez lancer des fonctions de
mouvement de la machine et afficher les synoptiques.

4 - Aire de Travail : elle contient les listes ouvertes.

La Barre du Titre

La Barre de Titre contient le titre de I'application et les boutons de gestion de la fenétre principale et les
boutons pour la gestion de cycle de travail de la machine.

N E [3]4]5]

Schéma structure Barre du Titre

Chaque champ affiché dans la figure équivaut a :

N. Contenu Description

1 Commandes Boutons de Démarrage, Arrét, Fin du cycle de travail

2 Titre Montre le titre de la fenétre active, suivi par le nom du fichier ouvert et renfermé entre
crochets.

3 Minimiser  Bouton pour réduire la fenétre ; si la fenétre a été minimisée, ce bouton est remplacé par
un bouton qui représente une seule fenétre. En poussant ce bouton, le fenétre s'élargit.

Maximiser  Bouton pour grandir pleinement la fenétre.

Fermer Bouton pour fermer la fenétre.

u b
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4.2

La Barre des Commandes

/ipn VUOs WSC - [ListsManager] .

[PT®0 iiicher  PlondeTravel  Aiomafique  Opfions  Outils  Efiqueties

‘j‘ H H&w:mhst:sm \Eo b F -t:l u i © 9-., llému; » r—

Noweay  Ourrr.. Enregistrer th'-@MHTDM H Couperleslignes Copierles Collerles | Sélectionne Désdlectiomner ll% Enregistrer ventouses client dw Charger ventouses client
st " tout

Insrerligne Insérerligne.
séectionnéeslignes lignes vant prés

/ipn VUOs WSC - [ListsManager] .
Modficr [P PlandeTravail Auomafique Opfions Outis  Efiqueties

o A P

Borre derreurs | H L ) [ ) Erreurs decycle. X L?:I

Mficheraxes et | M Erreurs de systéme.

Liste Lk | Séaences Plance

Albatros Afficher
Ventouses | programmes raval ||| disposiife principaue HFGL
/ipn VUOs WSC - [ListsManager] .

Automatique  Options  Outils  Etiquettes

@&&@@m\y 4 5§ <=

Dessinerles Dessinerseulementles  Redessiner
programmes  usinages passants  automatiquement
sélectionnés

Pan  Zoom com  Zoom  Zoom fout
écédent

Afficherles positions des
LA ventouses.

/ipn VUOs WSC - [ListsManager] .

Modifier  Afficher  Plan deTravail I CaRbil Opfions Ouils  Efiqueties

O OOW t——= " = % i

Démarage  Amét Fin  Pointde

nvayer
oo Laser OFF

% Démarrer ou nonla ligne finale Activer Désactiver Réinitialiserles
Size

Ligne  Ligne piécesexdcuties

Modifier  Afficher  PlondeTravail  Avtomatique [ROgael] Ouiiks  Efiqueties

i = '; Configurations Sériel Laser
e

Cenfigurations Laser

Débogage Configuration  ConfigurationZones 1P
Champ Mirair Fictives.

La Barre de Commandes

La Barre de Commandes est subdivisée en sections qui regroupent les fonctionnalités suivantes :
Modifier

Afficher

Plan de Travail

Automatique

Options

Outils

Nouveau

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option ouvre une nouvelle liste d'usinage.

Ouvrir

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option ouvre la liste de travail enregistrée précédemment.

Enregistrer liste

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option enregistre sur disque la liste courante.
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Enregistrer liste sous...

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option enregistre sur disque la liste courante et donne la possibilité de donner un nom au fichier.

Enregistrer Tout

* Cliquez sur le bouton a cété

Cette option enregistre sur le disque toutes les listes ouvertes.

: Eﬁ

Couper les lignes sélectionnées

* Cliquez sur le bouton a cété

Cette option enléve les lignes sélectionnées de la liste d'usinage.

Copier les lignes sélectionnées

* Cliquez sur le bouton a coté

Copier les lignes

sélectionnées.

Coller les lignes sélectionnées

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option colle les lignes précédemment coupées ou copiées.

Sélectionner tout

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option sélectionne toutes les lignes de la liste courante d'usinage.

Désélectionner

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option désélectionne toutes les lignes de la liste courante d'usinage.

Insérer ligne avant

* Cliquez sur le bouton a coté

Manuel operateur
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Cette option ajoute des nouvelles lignes au-dessus de celle sélectionnée.

Insérer ligne aprés

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option ajoute des nouvelles lignes au-dessous de celle sélectionnée.

Enregistrer Ventouses Standard

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option enregistre sur le disque le fichier qui contient les parameétres standard des ventouses.

Enregistrer Ventouses Personnalisées

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option enregistre sur le disque le fichier qui contient les paramétres personnalisés des ventouses.

Charger Ventouses Standard

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option télécharge les parametres standard des ventouses.

Charger Ventouses Personnalisées

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option télécharge les parametres personnalisés des ventouses.

Liste Ventouses

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option montre ou cache la liste des ventouses utilisables.

Liste programmes

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option montre ou cache la liste des programmes que la machine peut exécuter.

Séquences

* Cliquez sur le bouton a coté

Manuel operateur
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Cette option montre ou cache la liste séquences.

Plan de Travail

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option montre ou cache la représentation graphique du plan d'usinage.

Axes et dispositifs principaux

- *  Cliquez sur le bouton a coté

Cette option montre ou cache la zone d'affichage axes et dispositifs de la machine.

Messages...

* Cliquez sur le bouton a coté

O)

Cette option montre ou cache les messages notifiés par Albatros.

Erreurs de cycle...

* Cliquez sur le bouton a coté

O

Cette option montre ou cache les erreurs du cycle notifiés par Albatros.

Erreurs de Systéeme...

* Cliquez sur le bouton a coté

L)

Cette option montre ou cache les erreurs de systeme notifiés par Albatros.

Albatros

x

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option montre ou cache Albatros.

MDI Windows

* Cliquez sur le bouton a coté

b

Cette option passe a I'affichage des fenétres MDI.

Manuel operateur
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Pan
P
N *  Cliquez sur le bouton a coté

Cette option fait glisser |'affichage graphique.

&>

Zoom Avant

* Cliquez sur le bouton a c6té

Cette option augmente le facteur d'échelle du zoom.

g

Zoom Arriére

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option dimi

nue le facteur d'échelle du zoom.

b=

Zoom fenétre

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option augmente le facteur d'échelle de la zone graphique sélectionnée.

g et

Zoom précédent

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option retourne au facteur d'échelle du zoom précédent.

Zoom tout

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option retourne au facteur d'échelle initial.

Afficher les positions des ventouses

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option affic

he sur le plan de travail la représentation graphique des ventouses.

Dessiner les programmes sélectionnés

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option affiche sur le plan de travail la représentation graphique des programmes en liste.

Manuel operateur
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Dessiner seulement les usinages passants

* Cliquez sur le bouton a coté

programmes en liste

Cette option affiche sur le plan de travail la représentation graphique des usinages de passage des

Placer Ventouses Automatiquement

ﬁ@ * Cliquez sur le bouton a coté
= 4

Positionnement automatique des ventouses.

Positionnement Dynamique

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option active ou désactive le positionnement dynamique des ventouses.

Démarrage

o * Cliquez sur le bouton a coté

Cette option démarre le cycle de travail.

Arrét

@ * Cliquez sur le bouton a coté

Cette option suspend temporairement le cycle de travail.

Fin

O * Cliquez sur le bouton a cété

Cette option interrompt le cycle de travail.

Simulation

Q;f} * Cliquez sur le bouton a c6té

al

Cette option simule le cycle de travail en n'activant pas les outils.

Point de consigne

* Cliquez sur le bouton a coté
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Cette option démarre la procédure de point de consigne total de la machine.

Démarrer ou non la ligne de début

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option configure ou supprime a l'intérieur de la liste de travail la ligne de départ souhaitée.

Démarrer ou non la ligne finale

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option configure ou supprime a l'intérieur de la liste de travail la ligne de fin souhaitée.

Activer Ligne

* Cliquez sur le bouton a coté

Cette option active I'exécution du logiciel a la ligne sélectionnée.

Désactiver Ligne

F— * Cliquez sur le bouton a coté

Cette option configure la non-exécution du logiciel a la ligne sélectionnée.

Vérifier la liste
w

S . < s
Qy’ *  Cliquez sur le bouton a coté

Cette option optimise d'une maniére préliminaire les logiciels téléchargés dans la liste.

Débogage

_—
I F * Cliquez sur le bouton a coté

Cette option active I'écriture du logfile du WSC.

Configuration Champ Miroir

* Cliquez sur le bouton a c6té

Cette option ouvre la fenétre de configuration du mode d'exécution.
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Configurations Zones Fictives

T
g{{!ﬁ!u_‘_' *  Cliguez sur le bouton a cété

Cette option ouvre la fenétre de configuration des zones fictives.

A tous ces commandes s'ajoutent ceux de la section Outils. Cette section est totalement configurable par
I'utilisateur. C'est possible insérer les liens afin d'ouvrir autres applications.

4.3 La Barre d'Axes et de Dispositifs Principaux

[synoptic

) 0 0 n - e . .
X 0.0 o0z 0.0 D G0 Y, A ) U ® i}
o
ey Utensie Montato
Axes ne sont pas au pouvoir @i |FesdRate

% 1@ Remote Controller: Slow axes at 10% speed

La Barre des Axes et des Dispositifs Principaux

Cette zone est subdivisée en trois sections.

Dans la partie supérieure les cotes axes sont affichées.

Dans la partie inférieure la messagerie est affichée.

A droite il y a une zone, dans laquelle les dispositifs de la machine sont affichés, comme ils ont été
configurés par le logiciel d'application DbConfEdit vu au début de ce manuel.

C'est important que, grace a cette interface, I'opérateur peut interagir avec les dispositifs de la machine et il
peut gérer les mouvements des axes.

En double cliquant sur le I'affichage qui montre la cote de I'axe, |'unité de contréle pour le mouvement du
méme axe s'ouvre. Pour déplacer |'axe on doit rappeler appuyer sur la touche « Ctrl ».

Mouvement
Cote Réelle (mm) Cote Négative
0.000 0.0
Cote Positive

Vitesse (mimin) Erreur de boucle

0.0
0.000 0.000 I

2.0

Libre

Jog
Etat Absolu

_ Pas

- LLI_' * 0.1 ,

Unité de contréole mouvement de I'axe
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L'Aire de Travail

Dans cette zone vous pouvez ouvrir une ou plusieurs fenétres. Chaque fenétre contient une liste d'exécution
et le correspondant positionnement des traverses et des ventouses.

® Nouvelle Liste 1
[Dessiner [Eoston__[Nom e Modd_[Bxéouté_[Are [Wror [Miror ¥ £ 7 T [Commentare [Unt__[Gonnesion [lees [DécalogeX  [DécalageY  |DécalageZ |Variabl
[ [ 7 T & 1 [ P [ m T 7 P PP F ] [ ] \ [ P 0 \
< >
Nowvesu Couperles Lste i
BenchContainer

Veriouses |Programmes|Séauences
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5

5.1

Les listes d'exécution

L'exécution des programmes d'usinage est réalisée au moyen d'une Liste d'exécution, qui se compose de
lignes et de colonnes. Chaque liste contient des informations sur le mode d'exécution du logiciel présent en
chaque ligne. Chaque ligne de la liste permet de configurer les informations et les données ou les parameétres
nécessaires a l'exécution d'un logiciel. Chaque information est située dans une colonne consacrée et le
nombre des colonnes varie d'une application a I'autre. Toutefois, la colonne avec le nom du programme est
toujours présente.

L'application WSC associe a chaque liste un plan de travail ou le correct positionnement des
Traverses/Ventouses créé pour la liste est mémorisé.

Interface graphique de la liste
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Wsc avec Liste Ouverte.

1- Zone Nom Programme/Habilitations
Elle est composée pour trois colonnes, qui permettent de choisir le logiciel et de configurer I'habilitation a
|'exécution et au dessin sur le plan de travail sous-adjacent.

2- Zone Paramétres
Elle contient les colonnes qui contiennent les parameétres qui conditionnent I'exécution du programme.

3- Zone Boutons/Répétitions
Elle est située en bas et se compose de trois boutons, qui permettent d'accéder immédiatement aux
commandes, qui sont en tout cas disponibles dans le Menu.
Ces boutons sont les suivants :

[ Nouveau ] cette option crée une ligne vide sous la ligne courante.

[ Couper lignes ] cette option supprime toutes les lignes sélectionnées.

[ Liste ] cette option ajoute une liste a une liste existante.

[ Répétitions ] champ éditable ou le nombre des répétitions de la liste peut-étre
configuré.

4- Zone Ventouses-Programmes-Séquences
Elle se compose de trois onglets dont le premier contient la représentation graphique des ventouses, qui
seront utilisées pour composer le plan de travail. Si le nombre des ventouses disponibles pour chaque type
est supérieur a zéro, c'est possible transférer les ventouses individuelles a l'intérieur de I'établi pour les
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5.2

5.3

positionner d'une facon correcte par moyen de Drag&Drop. Le deuxiéme onglet offre la possibilité d'ajouter
les programmes a exécuter, en les faisant glisser directement sur le plan de travail, tandis que le dernier
onglet permet d'afficher les séquences d'ordre des usinages. Afin d'utiliser cette derniere fonctionnalité, c'est
indispensable que la piece ait été optimisée par « Ordre par Séguences ». Pendant la sélection séquentielle
des éléments différents, I'apercu de |'établi mettra en évidence I'élément sélectionné.

5- Zone cotes souris
Cette option contient les coordonnées de la souris, lorsqu'elle passe sur la fenétre du plan de travail.

6- Zone Plan de travail
Cette option contient la représentation graphique du plan de travail avec le positionnement des traverses et
ventouses associées a la liste.

Structure de la liste

La Liste se compose d'un certain nombre de colonnes qui sont implémentées par le constructeur sur la base
de la typologie de la machine.
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Exemple d'une structure de la liste.

L'exemple dans la figure montre une liste dans laquelle les colonnes suivantes ont été configurées :

Dessiner Si activé, le programme sera dessiné sur le plan de travail sous—adjacent.

Exécution Si activé, le programme sera exécuté par la machine.

Nom Nom du programme a exécuter.

Nombre Nombre des répétitions du programme.

Exécuté Nombre de répétitions du programme déja exécutées.

Aire Zone de travail ol exécuter le programme ; elle se constitue d'une liste de
sélection, de laquelle on peut prélever l'indication a apposer dans la case.

Rotation Piéce Rotation en dégrées a donner a la piéce ; elle se compose d'une liste de
sélection, de laquelle on peut prélever I'indication a apposer dans la case.

L HT Dimensions de la piece (Longueur, Hauteur, Epaisseur), qui peuvent étre variées
directement dans la liste.

Commentaire Description du programme.

Temps Représente le temps d'exécution d'un programme.

Il convient de répéter que ceci n'est qu'un exemple et qu'une structure de liste totalement différente pourrait
correspondre a chaque machine différente.

Edition des listes

En plus des commandes décrits ci-dessus, il y a de nouvelles commandes rapides pour I'édition des données
de la liste d'usinage.

Commandes de clavier
Les termes suivants seront utilisés souvent :

case courante c'est la case dans laquelle on peut travailler et elle est mise en évidence par une
couleur différente par rapport a autres et en outre elle est entourée d'une ligne en tirets

ligne courante c'est la ligne ol la case courante est située

lignes sélectionnées ils se distinguent par ses boutons de sélection abaissés et sont marquées par une
couleur différente. En ce cas, si la case courante est une de ces lignes, elle prend la couleur de la ligne et est
entourée d'une ligne en tirets.

Les boutons disponibles pour travailler dans la liste sont les suivants :

Touche Description

i La case au-dessus devient |la case courante
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4 La case au-dessous devient la case courante

= La case a droite devient la case courante

& La case a gauche devient la case courante

PgPréc Il fait défiler une page de la liste vers le haut

PgSuiv 1l fait défiler une page de la liste vers le bas

Accueil Il va a la premiére case de la ligne

Fin Il va a la derniére case de la ligne

Ctrl+Haut Il crée une ligne vide au-dessus de celle courante, la nouvelle ligne devient
celle courante

Ctrl+Bas Il crée une ligne vide au-dessous de celle courante, la nouvelle ligne devient
celle courante

Ctrl+Droite Il va a la derniéere case de la colonne visible a droite

Ctrl+Gauche
Ctrl+PgPréc

Il va a la premiére case de la colonne visible a gauche
Il fait défiler a gauche les colonnes visibles

Ctrl+Bas 1l fait défiler a droite les colonnes visibles

Ctrl+Accueil Il va a la premiére case de la premiére ligne

Ctrl+Fin Il va a la derniere case de la derniére ligne

Maj+Haut Il étend la sélection/désélection des lignes au-dessus de celle courante
Maj+Bas Il étend la sélection/désélection des lignes au-dessous de celle courante
Maj+Droite Il va a la case a droite de celle courante

Maj+Gauche Il va a la case a gauche de celle courante

F2 Il habilite I'édition de la case courante

Entrée Il confirme les modifications effectuées dans la case courante

Echap Il quitte les modifications effectuées dans la case courante

D'autres caractéres ASCII Ils sont insérés dans la case courante

Emploi de la souris

La souris est le moyen plus efficace pour travailler sur la liste. Les actions possibles sont les suivantes :

Action Position Description
Cliquer Case Sélectionner la case
Cliquer Bouton de ligne Sélectionner/Désélectionner la ligne

Déplacer+Clique Bouton de ligne Sélectionner/Désélectionner les lignes

r

1l sélectionne la case et il fait apparaitre la fenétre «
Nom Programme » pour configurer le nom en le
prenant de l'archive

Double clic Case « Nom programme »

Sélectionner une cellule

Afin d'accéder a la case souhaitée et la rendre celle courante, vous pouvez agir de la facon suivante :

* portez le pointeur de la souris sur la case souhaitée et cliquez ;

* utilisez les touches fleche HAUT, BAS, DROITE, GAUCHE ;

* si le nombre de lignes est supérieur a celui que la fenétre liste peut afficher, faire glisser la liste a travers
les touches PgPréc et PgSuiv ou les barres de déroulement de la fenétre avec la souris.

Modifier le contenu d'une cellule

Pour modifier le contenu d'une cellule courante, il faut que cette cellule soit posée en mode Modifier. En ce
mode la case n'est plus entourée d'une ligne en tirets. Pour la modifier, vous pouvez procéder d'une des
fagons suivantes :

Manuel operateur



24

WSC

5.4

*  Appuyez sur la touche F2 : le texte s'aligne a gauche, le pointeur se positionne dans la case
immédiatement aprés le dernier caractére et la partie de texte présente dans la case est marquée par une
couleur différente de celle vide. Maintenant vous pouvez modifier le contenu de la case.

*  Sur votre clavier, appuyez sur la touche correspondante aux données que vous souhaitez insérer ; dans
ce cas, le contenu précédent de la case est supprimé et remplacé par celui que vous étes en train
d'insérer.

*  Appuyez sur la touche ENTREE pour confirmer les modifications et quitter le mode Modifier. Le méme
résultat est obtenu en agissant de facon a pointer sur une autre case.

* | a session Modifier peut-étre interrompu en appuyant sur la touche ECHAP ; dans ce cas, les
modifications effectuées sont perdues.

REMARQUE : Au cours de I'exécution de la liste c'est possible que certaines lignes ne puissent pas étre
changées ; cela dépend de I'application et varie donc en fonction de la méme.

Sélection et Désélection des Lignes

Vous pouvez sélectionner et désélectionner la ligne tant a I'aide du clavier que a I'aide de la souris : celui-ci
naturellement est préférable. C'est possible travailler sur plusieurs lignes sélectionnées, par exemple, pour
couper, coller, en déplacant et regroupant de cette facon des lignes qui n'étaient pas continués, etc.

1. Pointez a la ligne que vous souhaitez sélectionner. En cliquant sur son bouton de sélection, ce bouton va
s'abaisser.

2. En maintenant la touche MAJUSCULE enfoncée, cliquez sur la derniére ligne que vous voulez
sélectionner.

Affichage pendant I'exécution

Au cours de I'exécution des programmes de la liste, des événements peuvent se produire en donnant lieu a
trois types de messages différents qui peuvent étre affichés dans |la Barre d'Axes et de Dispositifs
Principaux.

Erreurs de systéeme Il s'agit d'erreurs graves qui interrompent I'exécution du programme et sont
identifiées par la couleur rouge ; la description de ces erreurs peut-étre trouvée
dans un manuel qui leur est consacré.

Erreurs de cycle Il s'agit d'erreurs qui se produisent pendant I'exécution du programme mais qui,
généralement, lui permettent de continuer aprés avoir toutefois éliminée |'erreur
; elles sont marquées en jeune.

Messages Ils sont des messages d'avertissement ou d'information, qui se produisent en
situations particulieres de I'exécution du programme ou des rapports de
demande d'intervention de |'opérateur, mais qui n'arrétent pas |'exécution du
programme.

Toutes les erreurs qui se sont produites depuis la mise sous tension du systéme sont visibles dans une
fenétre, qui peut-étre ouverte par un double clic sur la souris sur la Barre des axes et dispositifs principaux
ou par les trois commandes dans le menu Afficher, décrit ci-dessous.

Afficher les erreurs/messages

* Sélectionnez du menu Afficher une des options (Erreurs de systéme, Erreurs de
Cycle, Messages)
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o5l Erreurs de systeme X
Date & Heure Description Code Tache Module
(C) Messages O Ereursde cycle (@) Emeursde Vider Quitter
systéme

Fenétre Résumant Erreurs et Messages

Il apparait la fenétre des Erreurs / Messages oU pour chaque ligne les données suivantes sont spécifiées
Date & Heure sont la date et I'heure ou I'erreur a eu lieu.

Description est la description de l'erreur.

Code est le nombre du message d'erreur.

Dans la partie inférieure trois boutons (Messages, Erreurs de Cycle et Erreurs de Systéme) sont
affichés, qui mettent en évidence le type de messages/erreurs affiché.

En cliquant sur un d'eux a I'aide de la souris, le groupe de messages correspondants sera affiché.
A droite il y a le bouton Vider, qui permet de supprimer les messages et le bouton Quitter pour fermer la
fenétre.

Le plan de travail

Le plan de travail est I'environnement graphique, prévu pour la configuration et le positionnement interactif
de I'établi a dépression du blocage panneau, composé de traverses mobiles porte-ventouses.

Il permet, sur la base de la liste d'exécution des Panneaux, de demander la vue compléte de I'établi, en
mettant en évidence les différents panneaux rappelés dans leur position réelle et avec leurs usinages
spécifiques, afin de pouvoir déplacer les traverses et les ventouses individuelles et établir le positionnement

correct.

A ce stade, I'opérateur peut décider comment « remplir » les traverses individuelles, sur la base du nombre
disponible de chaque type de ventouses et il peut controler visuellement leur présence, leur représentation
graphique, les espaces disponibles et leurs éventuelles contraintes.

Objectif final est de permettre un positionnement optimal des traverses/ventouses, qui, d'un co6té, assure
une bonne tenue des panneaux et, de I'autre, ne provoque pas d'interférences entre les dispositifs de blocage
et I'outil employé, en particulier en ce qui concerne les usinages de passage.
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Environnement graphique pour le positionnement de Traverses et Ventouses.

La figure montre une représentation typique de page graphique de Positionnement.

A coté de la représentation de I'établi les différents types de ventouses sont graphiquement répertoriés
(selon le nombre disponible), dans lesquelles I'opérateur puise pour I'équipement sélectif de chaque
traverse.

La commande est purement visuelle, supportée par la capacité a faire fonctionner le Zoom sur zones
définies, pour un contrdle plus précis des respectives positions.

A Ia fin de la session du Positionnement, le systéme fournit une série d'informations adaptée pour effectuer
le positionnement correspondant, manuel (sur la base des échelles métriques) ou automatique, pour les
machines qui sont prédéfinis pour cette fonction.

Ces informations incluent :

La représentation Vidéo de la table des Cotes effectives pour Traverses et pour Ventouses.

L'impression du texte avec les cotes et I'équipement.

La transmission des cotes aux Afficheurs a distance (si équipés).

La transmission des informations au PLC de la commande numérique, dans le cas du réglage de la machine
pour le mouvement automatique.

Equipement et Positionnement Traverses et Ventouses

Sur la base de la liste de panneaux et de leurs aires de travail, le systéme affichera les panneaux avec la
représentation graphique des usinages programmeés. En plus, les traverses sans ventouses, regroupées a
droite et a gauche de I'établi de travail, seront affichées.
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I’Equipement et Positionnement initial.

A ce stade interactif, par conséquent, le Programmeur exécute des opérations selon I'ordre suivant :

« Equipez et stationnez les Ventouses sur chaque traverse (Drag&Drop avec la souris), en puisant du «
magasin » de Ventouses affiché a gauche de la zone graphique (a chaque prélévement le nombre de
ventouses disponibles diminue automatiquement).

e Dans ce cas, une fois appliquée, la ventouse peut-étre sélectionnée et avec le clic du bouton droit de la
souris, vous pouvez appeler un menu opérationnel afin de demander les opérations suivantes :
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Description ventouse..,

"  Tournerbaseal
Tourner base 3 90
Tourner base 3 180

Tourner base a 270
Tourner de degrés...

Annuler ventouse

e Sélectionnez avec la souris une traverse chaque fois (cliquez a l'intérieur de la méme traverse, toutefois au
dehors de la zone de la Ventouse) et faites-le glisser en la direction X (dans le sens de la longueur). Le
mouvement est empéché automatiquement lorsque la traverse entre en collision avec une traverse
adjacente.

e Si vous cliquez avec le bouton droit de |la souris dans une traverse, vous pouvez appeler un menu de
fonctionnement afin de demander les opérations suivantes :

Description traverse...
Annuler ventouses

Stationner traverses

Stationner ventouses

Copier Ventouses
Coller Ventouses

Copier Ventouses sur toutes les traverses

En particulier, le contréle des « Stationner ventouses » rassemble toutes les ventouses en question dans
la position de stationnement, tandis que le « Stationner traverses » exécute I'opération précédente pour
chaque traverse et puis il porte toutes les traverses en position de stationnement.

e Sélectionner et déplacez, en Y, avec la méme technique, les ventouses différentes : ce mouvement aussi
est interdit lorsque la ventouse entre en collision avec une ventouse a proximité.

e Répétez ces opérations jusqu'a ce que vous obteniez le positionnement souhaité. Cherchez d'afficher,
éventuellement avec I'utilisation du Zoom, qu'il n'y a pas de superposition d'une ventouse (son rectangle
de dimensions) et de quelque usinage de passage !

e Si nécessaire, par I'appel de la fenétre de « Description ventouse » c'est possible demander, outre
I'affichage complet des données caractéristiques, aussi la possibilité de programmer directement la cote de
la ventouse, pour un éventuel positionnement trés précis.
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Description ventouse

Description ventouse

pl
‘ Traverse

Ventouse

Longueur
Hauteur

Longueur base
Hauteur base
Decalage Y base
Decalage ¥ base

Tuyau d'aspiration
Position

Limite Y-

Limite Y+

Cotes ventouse

Cote X 207
2 Cote Y ventouse 62 422
1
Cote Y base R7 472
135 Degrés base
100
Degrés ventouse
135 .
195 Limites actuelles
;D Limite Y- base 141
Limite Y+ base 1385
11
10000

Fenétre Description ventouse

Positionnement multiple Traverses et Ventouses

Positionnement multiple Traverses et Ventouses

Le positionnement de Traverses et Ventouses peut-étre associé au panneau et pas a la liste. En outre, pour
chaque panneau vous pouvez définir jusqu'a un maximum de 5 positionnements traverses et ventouses.

Pour créer un nouveau positionnement, cliquez simplement avec le bouton droit de |a souris sur I'entéte de la
ligne de liste concernée et le menu contextuel s'ouvrira comme suit :

© Nowvelle Liste 1%,

Dessiner

Execution MNom

Configurer Positiocnnement Etabli 1

Cenfigurer Positionnement Etabli 2
Configurer Positionnement Etabli 2
Configurer Positionnement Etabli 4

Configurer Positicnnement Etabli 5

Apres avoir sélectionné un positionnement, la disposition actuelle de traverses et de ventouses aspirateurs
sera utilisée pour créer le positionnement sélectionné ; toutes les modifications suivantes n'auront effet que
sur le positionnement actif, toujours identifié dans I'entéte de ligne de la liste comme suit :
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Le passage d'un positionnement a |'autre sera toujours réalisé a I'aide de la commande « Configurer
Positionnement Etabli » tandis qu'un positionnement pourra étre éliminé a l'aide de la commande «
Réinitialiser Positionnement Etabli » présent dans le méme menu contextuel.

© Nouvelle Liste 1%
Dessiner Exécution Mom

Configurer Positionnement Etabli 1
Configurer Positionnement Etabli 2
Configurer Positionnement Etabli 3
Configurer Positionnement Etabli 4
Configurer Positionnement Etabli 5

Réinitialiser Positionnement Etabli 1

Rapport Positionnement Traverses et Ventouses

Apres avoir sélectionné I'option Afficher les positions des ventouses du Menu Afficher, vous pouvez
rappeler le Rapport global de positionnement Traverses/Ventouses, ou les informations suivantes sont
affichées :

Pour chaque traverse :

1. La cote X de positionnement

2. Le nombre de ventouses appliquées
3. Son encombrement total en X

Pour chaque Ventouse qui remplit la traverse :

4. La typologie de la ventouse

5. La cote Y de positionnement ventouse

6. La coteY de positionnement base ventouse

7. Les données caractéristiques des dimensions

8. L'orientation (0-90-180-270)

'R, CnecBoard - O x

pl 1385 O 0

P2 141 0 0

< >
[+] Ventouse [ Image [ Cote ¥ [ Rotation de base [+] Rotation Ventouse

Fenétre de Rapport Positionnement Traverses et Ventouses
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5.6

Imprimer les donneées de positionnement

L'opérateur peut imprimer les données et les informations concernant le positionnement des ventouses.

* Sélectionnez du menu |'option Imprimer données

o T

Cette commande permettra d'obtenir un rapport en papier, |'apercu duquel est affiché ci-dessous :

o5 Apergu avant impression O X

@}:’v|ﬂm.mm|Fermer Page 245

Repeétitions 1
Trav. 1 Trawv. 2 [Traw. 2 Trav. 4 Trav. & Trav. & [Trav. 7 Trav. & Trav. 9 Trav. 10
X=25 (X=207 [K=389 (X=26803 [X=27713 |X=28533 [X=0 X=0 Xx=0 (X=0

- SaimraTs ~nimraTs

Vent 1

Vent 2

Vent 3

Vent 4

Vent 5

Vent &

Vent. 7

Vent B

Vent §

Vent. 10

Vent 11

Vent. 12

Vent 12

Vent. 14

Vent. 15

Vent 16

Page 2/2

Apercu avant impression du Rapport de Positionnement

Emploi du Laser

Pour certains types de machines, des fabricants utilisent un systéme de positionnement des traverses, des
ventouses et des panneaux qui consiste a dessiner sur plan de travail de la machine (ce que nous avons
mentionné ci—dessus), grace a l'utilisation d'un laser.

Afin d'exploiter cette technologie, en plus du systéme laser avec lequel équiper la machine, c'est
indispensable avoir la clé de licence logicielle dans la clé matérielle.

Activation du sistéme

Le systéme laser est activé a I'aide des paramétres de |'établi dans le logiciel d'application
WscTecnoManager, dans I'onglet consacré a la paramétrisation de I'établi.
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Plan Posttionnement Ventouses Limite ventouses
® Mt ® Manuel Min Max
() Sans chambre () Automatique n
12 | 1500
() Btaux (O Automatique mais seulement avec configuration Canstructeur pp
13 =
Traverses 14T 1500
Configuration par défaut 5-A T-R 15 | o
O Vide Nombre de traverses 15 = e
@ Cliert Plan de travail quadrillé =] ] 7 = =
O Constructeur Activer les références Miroir pour les traverses dans l'sire T-R [ 18 -
28 | -
Nombre plus grand de ventouses pour tra‘!erD - .
27
Nombre mini de vent trav
[ Activer afficheurs ombee i de ventouses pour b versdd | = =
Dimension Y Zone 1255 25 .
Activ n n
] Activer mouvement des traverses centrales 54 |-10000 aan
Paramétres butées
23 |-10000 -
[0 5 surTraverse [0 A sur Traverse [0 T surtraverse [CJ R surtraverse 22 |-10000 =
Décalage X Décalage X Décalage X Décalage X 29 [-10000 =
o G | o [
[0 52 sur Traverse [0 A2 sur Traverse (O T2sur Traverse [ R2 sur Traverse
Décalage X Décalage X Décalage X Décalage X
L | b | L | D

Activation Laser dans le logiciel d'application WscTechoManager

Configurations

Aprés avoir activé le systeme, a I'aide du menu du WSC vous devez configurer la graphique et la porte
sérielle consacrée a la communication avec le systéme laser vrai.

Ces configurations sont accessibles & partir du menu « Options », en sélectionnant les options « Etalonnages
port sériel Laser » et « Etalonnages Laser ».

Serial & Tirner Settings

Com Port Baud Rate Parity Stop Bits
O 300 ® None ®1 O2
© 1200 © Odd Data Bits
et O Bven O7 @s
O 4800
(® 9600 Timing
O 19200 Polling Time: |3pp |mSec

() 38400 Response 100 |mSec
(O 57600 Pause Time: 10 mSec
Cancel () 115200 Retry Count- |5

Configurations Communication Sérielle PC - Laser

Les réglages de la communication consistent a configurer d'une des portes COM du PC pour envoyer du
fichier HPGL que le systéme laser devra projeter.

C'est possible définir des paramétres fondamentaux pour la projection du fichier HPGL sur le plan de travail
de la machine.
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Hpgl Configuration

Scale

¥ Scale: |1
Y Scale:

Offset £ Area
Left:
Laser Model

(® LaserTech
() ZLaser

Drawing Options

Draw panel
[] Draw pods

Laser Offget
(Offset X:

(Offset -

Transmission options

Send By Serial Port

(") Mo operations
(@) Only through operations

[] Draw with radius comection () All operations

Files path options

(® Save with default path () Save with personalized path

C:rAbatros\ Tmp

Files name options

(® Save with default name (") Save with personalized name

Laserhp

Cancel

Configurations graphiques Laser

A I'aide de la fenétre en figure c'est possible de :

Commandes

Configurer les dimensions X et Y pour la réduction a I'échelle du fichier a projeter.
Définir cotes de décalage en X, Y et Z.
Définir le modéle de systéme Laser connecté.
Activer I'envoi en Porte COM du fichier.
Sélectionner les éléments a dessiner.
Personnaliser les chemins d'enregistrement en Disque Dur des fichiers.

Aprés |'activation du systeme et aprés vérification de la présence de la licence du logiciel, des boutons
apparaitront dans la barre d'outils des commandes, comme suit :

Envoyer au laser

Le fichier HPGL est généré dans le répertoire configuré. Si elle est active, s'ouvre la communication sérielle
avec le systeme laser, qui projettera dans le plan de travail les informations envoyées.

Fr

=

Laser OFF

En éteignant le laser, le systeme est désactivé.
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Affichage des résultats

Un instrument utile pour I'affichage locale du fichier HPGL est I'outil « HpglViewer » accessible dans le menu
« Afficher » en sélectionnant I'option « HPGL ».

>

IN;
5C 0,000 W]
Z

Bh

ZH 0;

PU 34,-74.6753556419739;

PD 149,74, 675355641 9739;
PD 149,-214.675355841574;
PD 34,214 675355641974;

PD 34,74 E753650419729;

PL 369,-305, 79978334307,

PD 434,-305,79978334307;

PD 434.-380,79976334307;

PD 369,-330,79978334307;

PD 369,-305,79978334307 ]

ZH16.T;

FU

PA 37,-37;

PD 564 -37:

FD 5E4,-433;

PD 37 -433;

PD 37.-37;

PU 237 .-373:

FD;

.

[3017 7re62484316,- 1025, 119186585711

A A N soucin |

Affichage du fichier HPGL

La fenétre de « HpglViewer » se compose d'une zone graphique, dans laquelle est représenté ce que le
systeme Laser projettera et d'une zone qui contient les informations lues par le fichier HPGL généré.

Dans I'exemple représenté ci-dessus, le systéme de projection laser ne projettera que les ventouses qui
effectivement sont placées au-dessous du panneau a usiner.

Communication via IPC

Le systéme laser peut-étre géré par les cycles GPL, en exploitant la communication via IPC.

Cette communication entre environnement GPL et WSC pour la gestion du systéme laser est gérée par deux
commandes comme suit :

- MS_HPGLTOLASER = 260

demande I'envoi programme au laser. Comme condition, une liste en « Démarrer » doit étre présentée. Dans
la quatriéme ligne on doit indiquer le nombre de la ligne concernée (index de la premiére ligne=1). Cette
commande n'est pas gérée dans la version « lite ». La deuxiéme et la troisiéme ligne ne sont pas
significatives.

- MS_OFFLASER = 261
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demande d'extinction laser. Cette commande n'est pas gérée dans la version « lite ». Les autres 3 lignes ne
sont pas significatives.

Pour de plus amples informations, consultez le manuel de configuration et communication du WSC.
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